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Prufungsantrag gemaB § 44 PatG tst gestellt 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 
(54) Bezetchnung: Aufhangevorrichtung 



(57) Zusammenfassung: Aufhangevom'chtungen , umfas- 
send eine Basisplatte (11) und eine Konsolplatte (12) in ei- 
ner Herstellungsfbrm mit einer Gaindform (61) und einer 
Passform (20), wobei die Grundform (61 ) mindestens einen 
Formkem (611) aufweist und die Passform (20) ein Basis- 
tefl (200) und mindestens ein Wechselteil (202) umfasst, 
wobei das Basisteil (200) dem Formkem (611) entspre- 
chend mindestens einen Formhohlraum (201) aufweist, 
dessen Wandung eine ebene Flache aufweist, und das 
Wechselteil (202) eine dem Formhohlraum (201 ) gegenu- 
berstehende Einsenkung (203) aufweist, dessen Boden 
eine Zeichenstelle (204) umfasst, womit ein Markenzei- 
chen (101 ) bei Herstellung auf den Anhangevorrichtungen 
ausgeformt werden kann. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Aufhangevonich- 
tung und insbesondere eine Aufhangevorrichtung, 
welche durch eine neue konstruierte Herstellungs^ 
form hergestellt ist, wobei die Herstellungsform eine 
Grundform und eine entsprechende Passform urn- 
fasst. Die Grundform weist mindestens einen Form- 
kern auf f wobei die Passform ein Basisteil, das dem 
Formker entsprechend mindestens einen Formhohl- 
raum aufweist, und mindestens ein Wechselteil um- 
fasst. Urn den Formhohlraum zu bilden, weist das 
Wechselteil eine Einsenkung auf, auf dessen Boden 
eine Matrize oder Patrize ausgebildet ist, die zum 
Pragen oder Aufdrucken von Zeichen in Zahlen- oder 
Wortform geeignet ist. Mit dieser Konstruktion wer- 
den Markenzeichen bei der Hersteiiung auf den Auf- 
hangevorrichtungen ausgeformt, wobei die Produkti- 
onskosten der Aufhangevorrichtungen stark reduziert 
werden konnen. 

[0002] Unter Bezugnahme auf Fig. 9 ist eine her- 
kommliche Aufhangevorrichtung dargestellt. Diese 
herkommliche Aufhangevorrichtung umfassteine Ba- 
sisplatte 50 und eine Konsolplatte 51 , wobei die bei- 
den seitlichen Endabschnitte der Konsolplatte 51 
durch Fixierelmente 52 an der Basisplatte 50 befes- 
tigt werden. Die Konsolplatte 51 weist eine zur Auf- 
nahme eines Handwerkzeugs 70 vorgesehene Aus- 
nehmung 511 auf. 

[0003] Die Basisplatte 50 und die Konsolplatte 51 
werden durch PreBspritzen hergestellt. Alle beiden 
Platten benotigen zwei Satze von Herstellungsfor- 
men. Je nach Bedarf werden unterschiedliche Mar- 
kenzeichen 512, Worter oder Erklarungen auf der Ba- 
sisplatte 50 und der Konsolplatte $1 gedruckt. 

[0004] Mit Bezugnahme auf Fin. 10 ist eine her- 
kommliche Herstellungsform von Aufhangevorrich- 
tungen gezeigt Diese herkommliche Herstellungs- 
form umfasst ein Basiselement 60, eine Grundform 
61 und eine entsprechende Passform 62. Die Grund- 
form 61 weist mindestens einen Formkem 611 auf, 
wobei die Passform 62 ein Basisteil 620, das dem 
Formkem 611 entsprechend mindestens einen Form- 
hohlraum 621 aufweist, und mindestens ein Wech- 
selteil 622 umfasst. Der Formhohlraum 621 ist am 
Boden mit einem Durchgangsloch versehen, wobei 
das Wechselteil 622 trennbar an dem Durchgangs- 
loch angebracht ist. Das Wechselteil 622 weist eine 
Zeichensteile 624 auf, womit das Markenzeichen 512 
bei der Hersteiiung auf der Konsolplatte 51 ausge- 
formt werden kann. Beim Herstellen wird eine Form- 
linie 53 aufgrund des Basisteils 620 und des Wech- 
selteil 622 urn das Markenzeichen 512 gebildet, wo- 
durch das Aussehen der Aufhangevorrichtung beein- 
trachtigt wird. Weil ein Flasch 623 sich zwischen dem 
Formhohlraum 621 des Basisteils 620 und der Zei- 
chensteile 624 des Wechselteils 622 befindet, ist eine 
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komplizierte Bearbeitung erforderiich, um die Pass- 
form 62 fehlerios herzustellen, wodurch die Produkti- 
onskosten relativ erhoht werden. 

Aufgabenstellung 

[0005] Um diese Nachteile zu uberwinden, beab- 
sichtigt die vorligende Erfindung, eine Aufhangevor- 
richtung zu schaffen, welche durch eine neue kon- 
struierte Herstellungsform hergestellt ist, womit die 
oben erwahnten Problemen der herkommlichen Auf- 
hangevorrichtungen verringert oder umgegangen 
werden konnen. Die erfindungsgemaBe Herstel- 
lungsform umfasst eine Grundform und eine entspre- 
chende Passform. Die Grundform weist mindestens 
einen Formkem auf, wobei die Passform ein Basis- 
teil, das dem Formkem entsprechend mindestens ei- 
nen Formhohlraum aufweist, und mindestens ein 
Wechselteil umfasst. Um den Formhohlraum zu bil- 
den, weist das Wechselteil eine Einsenkung auf, auf 
dessen Boden eine Matrize oder Patrize ausgebildet 
ist, die zum Pragen oder Aufdrucken von Zeichen in 
Zahlen-, Bild- oder Wortform geeignet ist. Mit dieser 
Konstruktion werden Markenzeichen bei der Herstei- 
iung auf den Aufhangevorrichtungen ausgeformt, wo- 
bei die Produktionskosten der Aufhangevorrichtun- 
gen stark reduziert werden konnen. 

Ausfiihrungsbeispiel 

[0006] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird 
nachstehend anhand der Zeichnung naher eiiautert. 
In der Zeichnung zeigen: 

[0007] Fia. 1 eine perspektivische Ansicht einer 
ersten Ausfuhrungsform einer Konsolplatte, die 
durch eine erfindungsgemaBe Herstellungsform her- 
gestellt ist; 

[0008] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht einer 
zweiten Ausfuhrungsform einer Konsolplatte, die 
durch eine erfindungsgemaBe Herstellungsform her- 
gestellt ist; 

[0009] Fig. 3 eine teilweise aufgeschnittene Explo- 
sionsansicht einer erfindungsgemaBen Herstellungs- 
form; 

[0010] Fig. 4 eine vergroBerte teilweise aufge- 
schnittene Ansicht einer erfindungsgemaBen Her- 
stellungsform; 

[0011] Fig. 5 eine aufgeschnittene Seitenansicht ei- 
ner erfindungsgemaBen Herstellungsform nach 
Fig, 3: 

[0012] Fig. 6 eine perspektivische Ansicht einer 
ersten Ausfuhrungsform einer Aufhangevorrichtung, 
die durch die erfindungsgemaBe Herstellungsform 
hergestellt ist; 
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[0013] Fla. 7 eine perspektivische Ansicht einer 
zweiten Ausfuhrungsform einer Aufhangevorrich- 
tung, die durch die erfindungsgema&e Herstellungs- 
form hergestellt ist; 

[0014] Fia. 8 eine perspektivische Ansicht einer 
dritten Ausfuhrungsform einer Aufhangevorrichtung, 
die durch die erfindungsgemaBe Herstellungsform 
hergestellt ist; 

[0015] Fig. 9 eine perspektivische Ansicht einer 
herkommlichen Aufhangevorrichtung; und 

[0016] Fig. 10 eine teilweise aufgeschnittene Sei- 
tenansicht einer herkommlichen Herstellungsform fur 
Aufhangevorrichtungen. 

[0017] Bezug auf die Fig. 1 und Fig. 2 ist eine Kon- 
solplatte 10 dargestellt, die durch eine erfindungsge- 
maBe Herstellungsform hergestellt ist. Bei dieser 
Ausfuhrungsform weist die Konsolplatte 10 an ihrer 
Vorderseite ein Markenzeichen 101 auf, wobei das 
Markenzeichen 101 eine Trademark, eine Zahi Oder 
Worter sein kann. 

[0018] Wie in den Fig. 3 bis Fig. 5 gezeigt, umfasst 
die erfindungsgemaBe Herstellungsform ein Basise- 
lement 60, eine Grundform 61 und eine entsprechen- 
de Passform 20. Die Grundform 61 weist mindestens 
einen Formkern 611 auf, wobei die Passform 20 ein 
Basisteil 200, das dem Formkern 611 entsprechend 
mindestens einen Formhohlraum 201 aufweist, und 
mindestens ein Wechselteil 202 umfasst. Die Wan- 
dung des Formhohlraums 201 weist eine ebene Fla- 
che auf. 

[0019] Das Wechselteil 202 ist auf dem Basisteil 
200 dem Formhohlraum 201 gegenuberstehend arv 
gebracht. Urn den Formhohlraum 201 zu bilden, 
weist das Wechselteil 202 eine Einsenkung 203 auf, 
auf dessen Boden eine Matrize oder Patrize 204 aus- 
gebiidet ist, womit ein Markenzeichen 101 bei Her- 
stellung auf den Aufhangevorrichtungen ausgeformt 
oder aufgedruckt werden kann. Wenn man ein ande- 
res Markenzeichen 101 auf der Aufhangevorrichtung 
dmcken mochte, braucht man nur ein anderes Wech- 
selteil 202 einzusetzen, wodurch die Produktionskos- 
ten der Passform 20 reduziert werden konnen. Weil 
die Wandung des Formhohlraums 201 und die Ein- 
senkung 203 glatt ausgebildet sind, benotigt man kei- 
ne komplizierte Bearbeitung, um die Passform 62 
fehlerlos herzustelien, wodurch die Produktionskos- 
ten der Passform 20 stark reduziert werden konnen. 
Beim Herstellen wird eine Formlinie 102 beiderseits 
der Aufhangevorrichtung gebiidet Diese Formlinie 
1 02 ist anderswo als das Markenzeichen 101 auf der 
Aufhangevorrichtung ausgebildet, so dass das Aus- 
sehen der Aufhangevorrichtung dadurch nicht beein- 
trachtigt wird. 



[0020] In Fig. 6 ist eine erste Ausfuhrungsform einer 
Aufhangevorrichtung gezeigt, v die durch die erfin- 
dungsgemaBe Herstellungsform hergestellt ist. Diese 
Ausfuhrungsform umfasst eine Basisplatte 11 (hier 
nicht gezeigt) und eine Konsolplatte 12, wobei die 
beiden seittichen Endabschnitte der Konsolplatte 12 
durch Fixierelmente 13 (siehe Fig. 1) an der Basis- 
platte 11 befestigt werden. Die Konsolplatte 12 weist 
eine zur Aufnahme eines Handwerkzeugs vorgese- 
hene Ausnehmung auf, wobei das Markenzeichen 
101 bei Herstellung auf den Aufhangevorrichtungen 
ausgeformt, und die Formlinie 102 beiderseits der 
Aufhangevorrichtung ausgebildet ist. 

[0021] In Fig. 7 ist eine zweite Ausfuhrungsform ei- 
ner Aufhangevorrichtung gezeigt. In Fig. 8 ist eine 
dritte Ausfuhrungsform einer Aufhangevorrichtung 
gezeigt. Diese beiden Ausfuhrungsformen sind wie 
die erste Ausfuhrungsform durch die erfindungsge- 
maBe Herstellungsform hergestellt. 

[0022] GemaB der oben erwahnten Darstellung 
werden die Markenzeichen aufgrund der erfindungs- 
gemaBen Herstellungsform bei der Herstellung feh- 
lerlos auf den Aufhangevorrichtungen ausgeformt, 
wobei die Produktionskosten der Herstellungsformen 
aufgrund der Konstruktion der Passform 20 stark re- 
duziert werden konnen. Damit sind die Aufgaben der 
Erfindung geldst. 

Patentanspruche 

1. Aufhangevorrichtungen, umfassend, eine Ba- 
sisplatte (11) und eine Konsolplatte (12), wobei die 
beiden seitlichen Endabschnitte der Konsolplatte 12 
an der Basisplatte 11 befestigt werden konnen, da- 
durch gekennzeichnet: dass die Konsolplatte (12) 
durch eine neue konstruierte Herstellungsform her- 
gestellt ist, wodurch das Markenzeichen (101) bei der 
Herstellung auf den Aufhangevonichtungen ausge- 
formt wird, und die Formlinie (102) beiderseits der 
Aufhangevorrichtung ausgebildet wird. 

2. Aufhangevorrichtungen nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet, 

dass die Herstellungsform eine Grundform (61) und 
eine entsprechende Passform (20) umfasst, wobei 
die Grundform (61) mindestens einen Formkern 
(611) aufweist, und die Passform (20) ein Basisteil 

(200) und mindestens ein Wechselteil (202) umfasst, 
dass das Basisteil (200) dem Formkern (611) ent- 
sprechend mindestens einen Formhohlraum (201) 
aufweist, wobei die Wandung des Formhohlraums 

(201) eine ebene Flache aufweist, 

dass das Wechselteil (202) eine dem Formhohlraum 
(201) gegenuberstehende Einsenkung (203) auf- 
weist, dessen Boden eine Zeichenstelle (204) um- 
fasst, womit das Markenzeichen (101) bei Herstel- 
lung auf den Aufhangevorrichtungen ausgeformt 
werden kann. 
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3. Aufhangevonichtungen nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass das Markenzei- 
chen (101) eine Trademark ist. 

Es folgen 1 0 Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zeichnungen 




FIG. I * 
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Fig. 
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FIG. 4 
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FIG. 7. 
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FIG. DO 

Stand der Technik 
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